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Konstruktion

> Wir kénnen jeden Typ Gleitring-
dichtung fertigen, sowohl markt-
gangige Standardldésungen als auch

We support the Sustainable Development Goals " -
- - kundenspezifische Ausflihrungen.
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erneuerbaren Energien. Unsere Kunden bringen uns
als fuhrenden Anbieter von Gleitringdichtungen ihr
Vertrauen entgegen.
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Unser Sortiment an Gleitringdichtungen umfasst Lésungen fiir Pumpen, Mischer und andere komplexe Systeme, bei de-
nen die Abdichtung die Grundvoraussetzung fiir einen effizienten und sicheren Betrieb der entsprechenden Anlagen ist.

Eigene Fertigung

Lidering fertigt in seinen eigenen Einrichtungen in
Reus mit modernster Technologie wie CNC-Maschi-
nen.
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Die hergestellten Produkte ent-
sprechen den wichtigsten euro-
péischen und  amerikanischen

Priifung Zertifizierungen.

Die von Lidering hergestellten
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Fast 1000 m? Produktionsflache mit automatisierten
Bearbeitungsmaschinen, Drehbanken, Frasmaschi-
nen, CNC, zusammen mit unseren Konstruktions-
kapazitaten ermoglichen es uns, spezifische
Gleitringdichtungen flir MUhlen und Mischer zu ver-
bessern, wo die abzudichtenden Produkte in
Form von Pulver oder kleinen Partikeln bei hohen
Drehzahlen vorliegen.

Reparatur- und
Produktionsanlage

Das Produktionszentrum von Lidering verflgt
Uber Bereiche fur die Reparatur aller Arten von
rotierenden Geraten und Gleitringdichtungen.

Zu den haufigsten Prozessen gehoren:

Aufarbeitung von Metallteilen oder Ersatz von Me-
tallteilen durch Eigenfertigung mit hochwertigem
européischem Stahl.

Schleifen und Léppen der Gleitflachen in
M Materialien wie Siliziumkarbid oder
Wolframkarbid und die Herstellung derseloen
in Materialien wie Graphit, Antimon oder PTFE.

Austausch von Sekundardichtungen in verschie-
denen Materialien: NBR, EPDM, EPDMPEROX,
FPM, FFKM, AFLAS, HNBR, PTFE usw.

Kontrolle der Elemente (Federn, Blattfedern,
Supersinus usw.) und ggf. deren Austausch,
wobei stets auf die richtige Kraftaustbung zu
achten ist.

a ,
Sonderzusatze und Beschichtungen auf Me-
tallteilen wie Chromoxid oder Stellit.

@ Emaillieren/Verglasung von Elementen, die fUr die
L'd e r| n g chemische Industrie bestimmt sind, einschlief3lich

Gleitringdichtungen, Wellen, Flansche usw.

SAFE INDUSTRY

Ruhrwerke

Pumpring auf Doppelkartuschen zur Erhéhung des
Sperrflissigkeitsdurchflusses  und damit der Kuhl-
leistung.

Dichtungen fiir Ruhrwerke und Reaktoren
Extreme Bedingungen:

Abwesenheit von Schmierung oder Exotherme Reaktionen (erzeu-
Trockenlauf, da das Produkt der gen hohe Temperaturen), die
Anwendung nicht mit den Dichtungsmaterialien beschadigen
Gleitflachen der Gleitringdichtung koénnen.

in Berlhrung kommt und dadurch
vorzeitigen Verschleil3 erzeugt.

®

Die Bewegung des Produktes in sei-
nem Inneren erzeugt Kréafte, Turbu-
lenzen, Wirbel und Vibrationen, die
umso starker werden, je hoher die
Viskositat der Produktfliissigkeit ist.

Seitliches Riihrwerk

Unteres Ruhrwerk

Dichtungen fliir unteres Rilhrwerk

Bei dieser Art von System wird der Motor im unteren
Teil des Tanks montiert.

Bei dieser Konfiguration ist die Dichtung in das Pro-
dukt eingetaucht, aber die Welle ist in der Regel
deutlich kUrzer als beim oberen Ruhrwerk.

Durch diese Eigenschaften wird die Welle in der Re-
gel besser gefuhrt und vermindert die Belastung im
Dichtungsbereich. Andererseits muss die Dichtung in
der Lage sein, in standigem Kontakt mit dem Produkt
Zu arbeiten, das in der Regel sehr zanhflissig, abrasiv
oder chemisch aggressiv ist.

Die Lésung von Lidering fur diese Falle wéaren LSC83/
LDC83 oder die DRY SEALS.

Dichtungen fiir Rihrwerke und
emaillierte Reaktoren

Andere spezielle, “emaillierte GefaBe” (Dichtungen fur emaillier-
te Ruhrwerke). Die metallischen Teile der Kartusche, die mit
dem chemischen Produkt in BerUhrung kommen kdénnen, sind
mit einem abriebfesten und chemikalienbestandigen Keramik-

material beschichtet.
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SCHUTZDICHTUNGEN

Dienstleistungen

Reparatur und Verbesserung
von rotierenden Geraten

Wir kénnen die hydraulischen Teile der Pumpen reparieren und Uber-
holen, indem wir die VerschleiBelemente, die Welle, das Laufrad,
das Spiralgehause und nattrlich die Gleitringdichtung austauschen.

Wir schlagen Verbesserungen an den rotierenden Geréaten vor, die
wir zur Reparatur erhalten, und zwar nicht nur am Dichtungssystem,
sondern grundséatzlich fir die gesamte Vorrichtung, was die zukunfti-
ge Wartung erleichtert.

Mit den von uns durchgeflhrten statischen Dichtheitsprifungen
koénnen wir Uberprifen, ob sowohl die Gleitringdichtung als auch
der Rest der Dichtungen dem Betriebsdruck standhalten.

Pumpenausrichtung

Wir sorgen flr eine Kkorrekte
Wellenausrichtung. Sie ist ent-
scheidend flr die Vermeidung

Pumpenausfalle und reduziert
somit ungeplante Ausfallzeiten.

J von Folgefehlern, verhindert

3D-Plane

Mit Hilfe von 3D-Software
kénnen wir maBgeschnei-
derte Losungen entwerfen,
die die Wasserdichtigkeit
von Pump- und Ruhrwer-
ken garantieren, egal wie
komplex die Anwendung
auch sein mag.

Schulung im Unternehmen

In unserem Schulungsraum flhren wir Kurse zu unseren Produkten und
deren Anwendungen durch, mit allgemeinen Themen zu
Produktpalette oder spezifischen Themen flur bestimmte Branchen wie

Pharma, Lebensmittel, Chemie oder Papier.

In unserem virtuellen Schulungsraum ist es maoglich, Féalle mit spezifischen Pro-
blemen zu l6sen, Verbesserungen, Konstruktionsanderungen in der Pumpe
festzulegen, die zum Beispiel den Wechsel von einer geflochtenen Packung
zu einer Kartusche usw. ermdglichen, sowie die Verfahren der vorbeugenden
oder vorausschauenden Wartung der Pumpenanlage zu verbessern.

unserer

Oberflachenbehandlungen/

Beschichtungen/
Zugaben

Je nach Anforderung der Anwendung
flhren wir Oberflachenbehandlungen an stark ver-
schleiBanfalligen Stahlteilen (Kartuschenmantel, in denen
die Dichtungen arbeiten) und an den Reibflachen durch,
um die Standzeit der Gleitringdichtung zu erhdhen.

Falls erforderlich, fUhren wir Beschichtungen durch, um
die Harte der Oberflachen zu erhdéhen (hdher als die
von herkdmmlichem Edelstahl). Wir bearbeiten den zu
hartenden Bereich und schmelzen dann das zu
Zugabematerial, eine Legierung namens Stellit auf.

Wenn eine hohere Harte als stellitiert erforderlich ist,
gehen wir dazu Uber, Zugaben anzuwenden. Wir
tragen mittels Plasma eine Schicht aus Chromoxid auf,
ein Material mit einer groBen Harte, vergleichbar mit
der von Siliziumkarbid. Der behandelte Bereich hat
eine dunkle Farbe und ist daher leicht zu erkennen.

Assistenz und Montage

Als Spezialisten kdnnen wir unser Team von
Technikern vor Ort einsetzen, um die Mon-
tage der Gleitringdichtungen an den Ruhr-
und Pumpanlagen durchzuftihren. Auf diese
Weise stellen wir eine reibungslose Inbe-
triebnahme sicher.




