€lidering AUFBAU & EINBAU

* Komponenten der Patrone:

1p Stator-Gleitflache Produktseite
2p Rotor-Gleitflache Produktseite

1a Rotor-Gleitflache Atmosphérenseite

2a Stator-Gleitflache Atmospharenseite
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Flachdichtung

d3 10 Befestigungsring

* Die Mengen und MaBe dieser Komponenten variieren
je nach Patronentype und —groBe.

 Gebrauchsanweisung:

- Bevor man die Auswahl einer Patrone trifft, ist die Anwendung zu prifen. Unser Katalog unterstiitzt Sie dabei. Hier finden Sie die technischen Eigenschaften der
Patronen und kdnnen diese Angaben mit den Anforderungen der Anwendung priifen.

- Der Einbauraum oder der Sitz der Stopfbuchspackung muss maBlich identisch oder hoher als das geforderte MindestmaB in unserem Katalog sein.

« Vorbereitung: 1. Welle: Der Einschubbereich muss gratfrei und darf nicht scharfkantig sein.

Oberflichenbeschaffenheit Wellentoleranz h6

A S
Oberfléche in Kontakt mit den Radiale Ausrichtung < 0.1 mm
Elastomeren Tym

Sitz der Flachdichtung 1.6 ym

Axiale Bewegung < 0.13 mm Senkrechte Ausrichtung < 0,002
mm pro mm Wellen@
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2. Einbauraum: Der Einbauraum muss sauber und frei von Verschmutzungen sein.
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« Einbauanleitung:
Die Patrone muss mit groBter Sorfalt eingebaut werden. Der EinbauprozeB erfolgt wie nachstehend beschrieben:

1. Die Welle ist mit einer 3% igen neutralen Wasser-Seifenidsung zu schmieren. Die Schrauben und Muttern der Pumpe ebenfalls.

2. Die Patrone auf die Welle schieben bis der Flansch an das Pumpengehéuse anschidgt. Dabei darf sich die Flachdichtung nicht aus ihrem Sitz bewegt haben.

3. Die Flanschschrauben fest anziehen.

4. Ziehen Sie die Schrauben an der Antriebswelle an. Die Welle muss eine maximale Hérte von 230 HB Um haben, um sicherzustellen, dass die Schrauben korrekt befestigt

werden kénnen.

5. Die Positionsklammern entfernen und aufbewahren. Sie sind flr einen spéteren Einsatz wiederverwendbar.

6. Die Zentrierung der Patrone auf der Welle tiberpriifen. Die Welle per Hand bewegen, um eventuell ein auftretendes ,Metall auf Metall*-Gerdusch festzustellen. Falls

dieses Gerausch auftritt, miissen die Positionsklammern wieder angebracht sowie die Flansch- und Befestigungsschrauben geltst werden. Danach erneut wie ab Punkt 2.

Verfahren. Tritt das Ger&usch weiterhin auf, muss die Zentrierung der Welle Uberpriift werden.

7. Die Kiihl- und Spiilanschitisse werden angeschlossen. Die MaBe der Anschliisse sind wie folgt Typ LDCA0 @25mm a @135mm---- 1/4 NPT TAPON ALLEN 1/4 NPT
(?38mm to @100mm--- 3/8 NPT (TAPON ALLEN 3/8 NPT)

8. Bei einer Doppelpatrone ist es erforderlich, ein AuBenmedium zur Kihiung der Sekunddrdichtung anzuschlieBen.
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